Kunststofftechnik

+ + + prasentiert einen innovativen Kupferwerkstoff + + +

ALBROMET W 164

IBC Advanced Alloys

Werkstoff-Vorteile:
- Beste Kombination von Héarte
und Warmeabfiihrung

- Berylliumfrei

Sehmeider Hovn Vorteile fiir Konstrukteure,

. . . Werkzeugbauer und
far SprltzgleBwerkzeuge Kunststoffproduzenten
Vergleichstabelle (Richtwerte)

Warmeleitung | ca. Harte | Rm | Rp 0,2 m \erbesserung der Warmeabfuhr
R HRC | HB IN/mm?|N/mm? ,, \jinimierung der Zykluszeiten
ALBROMET W 164 164 30 285 900 830
m \erbesserung der Produktqualitat
CuBe 2, hart 105 40 | 370 | 1300 1060
m Weniger Ausschul3
CuBe 2, halbhart 130 30 285 1170 965
m gute Korrosionsbestandigkeit
1235117 33 28-50 1000 760
W m \Vereinfachung der Kihlsysteme
Aluminium 156 17 217 | 500 460
Lieferformen: Plattenzuschnitte aus Vorrat :> hahere PrOdUktiVitat
Rundmaterial auf Anfrage
Ansprechpartner: Abteilung:
E-Mail-Adresse: Telefon-Durchw.:
Bitte kreuzen Sie an: L Werkstoffblatt W 164 (] ALBROMET Katalog
U Info-Kunststofftechnik O Ruckruf

RUCKFAX 09824 91195 - RUCKFAX 09824 91195 - RUCKFAX 09824 91195

D-82538 Geretsried - SudetenstraBe 51 - Tel. 081 71/88 76 - Fax 0 81 71/ 3 17 05 - info@albromet.de - www.albromet.de

Sollten Sie nicht zustandig sein, geben Sie bitte diese Information an den zustandigen Ansprechpartner weiter - danke!



Werkstoffe im Formenbau

Vergleichstabelle (Richtwerte)

ALBROMET

Kunststofftechnik

Kupferlegierungen auch Berylliumfrei, bei thermischen Anforderungen

rial Spezifikation Warmeleitung ca. Harte Rm
W/m - K HRC HB N/mm?2
T -W130 CuBe 2 130 39 360 1250
ET - W 164* CuNiSi 164 30 285 900
ET - W 200* CuNiCrSi 200 - 200 »600
ET - W 260 CuCoNiBe 260 28 270 820
33 25-50 - 1000
156 17 217 500
h Angaben des Hersteller

* Berylliumfrei
W steht fiir Warmeleitfahigkeit

Schieberfihrungen ALBROMET 200

Anwendungen: Formeneinsatze, Formkerne, HeiBkanaldiisen.

Aluminiumbronzen fir mechanische Beanspruchung

Formeinsatz
ALBROMET W 164

Material Spezifikation Wé‘rﬂrlr;:e.i:zmg HR CHérte HB N /Tmz I\T/pmor'nzz
ALBROMET - 200 CuAl10Fe 60 = 200 700 350
ALBROMET - 220 Ni CuAl10Ni 45 20 220 700 420
ALBROMET - 260 Ni CuAlT1Ni 40 25 260 800 600
ALBROMET - 300 CuAl13Fe 42 30 300 »560 »470
Richtwerte fir Schmiedeteile

Anwendungen: Fiihrungsleisten, Schieberfiihrungen, Gleitleisten, Formeinsatze.
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